离线安全阀校验工作质量鉴定评审细则
内蒙古自治区特种设备协会编制
2022年 6月 20日起实施
 离线校验工作质量鉴定评审细则
	评审项目及内容
	评审方法

	1 （试）校验与校验记录报告评价

	1.1试校验
申请首次核准或者增项核准的申请机构，在约请鉴定评审前，应完成申请核准项目的试校验工作，并出具试校验委托单、记录、报告。
	①要求每位安全阀维修校验员评审前按照自委托单完成申请项目试校验工作；

②试校验完成应出具试校验记录、报告至少各1份。

	1.2试校验评价
试校验过程应在本机构的管理人员（法人）、技术负责人和责任师见证下进行。
	①检查试校验委托单、记录、报告填写是否齐全完整，是否符合标准规范及机构体系要求（具体要求见以下条款）；
②初步评价申请机构、校验人员的试校验及出具记录、报告的能力；

③确认校验人员和见证人员的资格。见证人员应当具有承压类检验师或持安全阀校验资格证书4年以上（管理人员除外），并在相应的试校验报告（含记录）上签字确认其见证过程。

	 1.3安全阀离线校验委托单要求
内容至少包括：文控号、委托单唯一性编号、委托日期、安全阀校验编号、使用单位名称、使用单位地址、使用单位联系人及电话，安装设备信息（包括设备名称、设备编号、安装位置、工作介质、锅炉额定工作压力、容器或管道设计压力或最高允许工作压力、工作压力等），安全阀原始信息（安全阀型号、类型、通径、制造厂家、制造许可证编号、出厂编号、出厂日期、压力等级等），要求整定压力，委托人签字、委托单位盖章、受托人签字等内容。
	①检查校验委托单填写内容是否齐全完整，符合质量体系填写规定；

②委托单应当是机构受控文件，与体系文件核对受控、格式、编号、信息、签收等内容；修改处应加盖委托单位公章；

③委托单上要求委托单位必须签字盖章，并与记录、报告一并存档。保存期限满足相应安全技术规范要求，并且不少于6年。

	1.4安全阀离线校验记录要求
内容至少包括：记录标题、文控号、记录唯一性编号、委托单编号、安全阀校验编号、使用单位名称、使用单位地址、使用单位联系人及电话，安装设备信息（设备名称、设备编号、安装位置、工作介质、锅炉额定工作压力、容器或管道设计压力或最高允许工作压力、工作压力等），安全阀原始信息（安全阀型号、类型、通径、流道直径、制造厂家、制造许可证编号、出厂编号、出厂日期、压力级别范围等），校验设备编号、要求整定压力、整定压力、校验依据执行标准、外观及拆卸检查情况说明、维修校验情况说明、三次实际整定压力值、密封试验压力、校验结论、校验有效期、校验人员签字、校核人员签字、校验日期等内容。


	①校验记录应包含足够的数据以保证该校验过程在尽可能接近原条件的情况下能够复现；
②校验设备系统自动打印校验记录与现场手填记录内容可以互补，但要齐全完整规范，符合有关安全技术规范及相关标准的要求，符合质量体系填写规定；

③校验记录应当是机构受控文件，应符合质量体系要求，与体系文件核对格式、编号、信息、签字一致等内容；用词规范、简洁，表达清晰无异议，修改规范；

④核对校验人、校核人签字真实性；与委托单、报告一并存档，有可追溯性。保存期限满足相应安全技术规范要求，并且不少于6年。

	1.5安全阀离线校验报告要求
内容至少包括：报告标题、文控号、报告唯一性编号、安全阀标牌校验编号、记录编号、使用单位名称、使用单位地址、校验机构联系人及电话，安装设备信息（设备名称、设备编号、安装位置、工作介质、工作压力等），安全阀原始信息（安全阀型号、类型、通径、出厂编号等），要求整定压力、整定压力、密封试验压力、校验依据执行标准、 维修校验情况说明、 校验结论、校验日期、下次校验日期、校验人员签字、审核、批准人员签字、校验机构核准编号及专用章等内容。
	①校验报告应由计算机打印出具，符合有关安全技术规范或标准要求，校验报告内容齐全完整，不得修改，符合质量体系填写规定；报告更正应符合质量体系要求；
②体系文件核对格式、编号、信息、签字一致等内容；用词规范、简洁，表达清晰无异议，③核对校验记录、报告签字人员一致性；校验报告应当由机构负责人或者其授权的人员批准；

④校验报告应当加盖校验机构公章或专用章，与委托单、报告一并存档，有可追溯性。保存期限满足相应安全技术规范要求，并且不少于6年。

 

	1.6作业指导书审阅

   
	①核实离线作业指导书引用标准是否准确，细则/工艺、方案是否使用有关法律、法规、规章、安全技术规范规定的校验方法，合理可操作；
②委托单、记录、报告格式是否符合体系要求；校验铅封是否符合安全技术规范要求。

③校验能力追踪考核时，评价现场校验人员的校验方法、准备等是否满足本指导书细则/工艺、方案方法要求。 

	1.7 对延续、增项申请机构的评审，应抽查历年报告，重点抽查近两年存档报告及记录，尽可能涉及每位校验员。委托单、记录、报告内容符合1.3-1.5要求、质量体系要求。 
	抽查历年检验委托单、记录、报告存档情况和符合性、是否齐全真实，符合以上1.3-1.5要求、质量体系要求。并有可追溯性。
抽查不同校验人员报告。 

	2现场校验能力跟踪考核

	2.1现场使用的委托单、记录、报告符合以上及体系一致性。
	核实现场使用的委托单 、记录、报告等应符合以上要求及质量体系一致性。

	2.2 现场理论考核

现场考核维修校验持证人员50%及以上，如被考核人合格率不高可以增加考核人数。

考核内容：国家法律、法规、安全技术规范、标准等，及设备操作。

要求：技术负责人、校验责任师关键人员必考。


	①考核《安全阀安全技术监察规程》、GB/T12243等标准法规要求，升压方法、 实测整定值与标准规范规定的极限偏差值？密封试验值气体、液体如何确定及合格？
②锅炉、容器、管道安全阀的整定压力值如何确定、依据？
③对安全阀背压的影响和校验时的介质、温度与设备运行的差异，予以如何必要的修正？

④本机构设备熟悉使用、操作规程，校验气源控制、工艺、校验方案等作业指导书了解情况？ 
⑤评审员认为的考核内容。
  本机构70%及以上持证被考核人员不熟悉相关法规规范标准，则评审为不符合项，终止评审。

	2.3离线校验前准备要求考核
	对照离线校验前作业指导书和法规标准要求及上岗管理制度，检查校验人员是否按其操作、准备、检查等。 

 

	2.4现场拆装、修理研磨能力考核

申请单位准备好申请项目安全阀至少各两只。
考核安全阀拆卸检查、组装、维修研磨等。

  现场考核维修校验持证人员50%及以上，如被考核人合格率不高可以增加考核人数。
要求：技术负责人、校验责任师关键人员必考。
	①现场考核校验人员对安全阀解体检查，拆卸、组装顺序、要求和注意事项等；考核对安全阀各部件熟知、作用、功能了解情况；

②考核对发现阀瓣和阀座密封面、导向零件、弹簧、阀杆有损伤、锈蚀、变形等缺陷的，对阀体有裂纹、

阀瓣与阀座粘死、弹簧严重腐蚀变形、部件破损严重等如何维修处理？

③现场考核维修研磨实际操作情况。
 本机构70%及以上持证被考核人员拆装、修理、研磨能力不满足则，评审为不符合项，终止评审。

	2.5离线现场校验过程能力考核
根据申请项目现场跟踪考核全过程（截止到密封试验完成）维修校验情况，被考核人应考核全部申请项目。
 现场考核维修校验持证人员50%及以上，如被考核人合格率不高可以增加考核人数。要求每个人均独自完成。

密封试验进行一次，应在安全阀最后一次整定压力合格并组装完成后进行；

要求：技术负责人、校验责任师关键人员必考。

	①现场实操考核，整定压力校验次数及每次确定整定压力校验合格的节点和时机是否正确？
②升压、调整、锁紧方法是否正确？
③整定压力取值与允许偏差是否正确？
④密封性能试验考核，考核对安全阀的密封试验压力值的确定方法和依据是否正确？
⑤考核安全阀有背压影响如何确定整定值？校验介质温度与设备运行温度的差异，如何予以必要的修正？

⑥评审员认为的考核内容。
本机构70%及以上持证被考核人员校验能力不满足，则评审为不符合项，终止评审。



	2.6校验铅封及标牌
铅封及标牌符合《安全阀安全技术监察规程》附件E4要求。 
要求：技术负责人、校验责任师关键人员必考。
	①现场查看校验人员铅封正确，钢丝是否连接阀座、阀体、阀帽等需要铅封的部位?
②铅封、标牌内容是否符合规范要求？铅封工具是否按质量体系要求编号，校验人员编号明确？



	2.7 记录、报告

现场填写记录、出具报告，作为（试）校验提交报告（包括委托单），并有评审组见证人签字。
要求：提交的4份报告至少涉及到压力容器、锅炉这两种特种设备。

	 被考核持证校验合格人员现场填写记录、出具报告，内容满足1.3至1.5条要求，并按本机构体系要求签发，满足核准项目记录、报告数量要求，现场抽取每个申请项目各两份记录、报告（包括委托单）做为提交核准试校验报告。
本机构70%及以上持证被考核合格人员填写记录、出具报告能力不合格（或不会），则评审为不符合项，终止评审。 


